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Одной из важнейших задач  нефтеперерабатывающей промышленности 

является получение высококачественных низкозастывающих дизельных топлив 
и товарных масел. Для решения этой задачи используются различные 
гидрогенизационные процессы, среди которых особое место занимает 
гидроизодепарафинизация. Основой этих процессов является превращение 
высших углеводородов нормального строения, входящих в состав 
высококипящих нефтяных фракций, в углеводороды с разветвленной 
структурой, обладающих более низкими температурами застывания. В 
настоящее время для гидроизомеризации дизельных и масляных фракций 
используются бифункциональные катализаторы, на основе синтетических 
цеолитов, модифицированных платиной, палладием, никелем и др. металлами.  

Процесс проводят при высоких давлениях в температурном интервале 
280-3400С и W=1-1,5ч-1. 

В  работе представлены экспериментальные данные по исследованию 
процесса депарафинизации тяжелых нефтяных остатков методом 
дегидроизомеризации на природном клиноптиллолите, модифицированном 
молибденом и цирконием, в токе водорода, в температурном интервале 280-
3400С и W=1-1,5ч-1. В качестве модельного соединения для изучения процесса 
дегидроизомеризации был использован додекан, входящий в состав  тяжелых 
нефтяных остатков. 

Установлено, что конверсия исходного углеводорода в исследованном 
температурном интервале составляет 40 масс.% при селективности 87%. 
Максимальный выход целевых продуктов-разветвленных углеводородов изо-
С12Н26 достигается при 310-3200С и составляет 55-56 масс.%. Следует отметить, 
что селективность при температуре 3000С выше, чем при 3300С. Образование 
газообразных продуктов крекинга наблюдается уже при 3000С, а при 3200С их 
выход составляет 11,0 масс.%. 

Методом ГЖХ показано, что  температура процесса оказывает 
существенное влияние на состав изомерных продуктов, так при температурах 
до 3050С основными продуктами гидроизомеризации додекана являются 
метилундеканы, содержание которых в смеси изо-С12Н26 , в несколько раз 
превышает содержание других изомеров. С увеличением температуры процесса 
гидроизомеризации выход сдвигается в сторону большого образования более 
разветвленных углеводородов.  


