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СЕМЕЙТАУ КЕН ОРЫНЫНЪЩ ТАБИГИ ЦЕОЛИТ1МЕН Ж0НЕ ОНЫН, НЕГВ1НДЕГ1 
КАТАЛИЗАТОРЛАРДЬЩ КЫШКЫЛДЬЩ КАСИЕТТЕР1

Р.М. Мойса, Г.К. Василина, К̂ .А. Жубанов, Г.Н. Шарифканова

Табиги цеолит пен жэне оныц непзшдеп катализаторлардьщ кышкылдык касиеттер1 зерттелдь 
Катализатордьщ бетшде промотирленген косындылардыц есебшен Льюисйц кышкылдык ортасыныц 
габылатындыгы аныкталды.

ACID PROPERTIES OF NATURAL ZEOLITE OF DEPOSIT СЕМЕЙТАУ AND CATALYSTS ON
ITS BASIS

R.M. Moisa, G.K. Vasilina, K.A. Zhubanov, G.N. Sharifkanova

Acid characteristic of natural zeolite and catalysts on its basis are studied. It is established that on a surface of 
catalysts there are Lewis acid centers, conditioned by promoting additives.
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ПУТИ ПОВЫШЕНИЯ КАЧЕСТВА УГОЛЬНЫХ ДИСТИЛЛЯТОВ 

Ж.К. Каирбеков, Б.С. Сманова, Ж.К. Мылтыкбаева, М.З. Есеналиева 

Казахский национальный университет им. аль-Фараби

В данной работе был изучен процесс гидропереработки угольных дистиллятов на Мо-Гу/Ni-Re и Со- 
I'v/Ni-Re катализаторах. Результаты исследования показало, что бензиновая фракция, полученная из 
Оистиллятов Куньминского угия путем гидропереработки на нанесенных скелетных катализаторах, 
удовлетворяет современным требованиям к качеству моторных топлив и соответствует экологическим 
I тандартам.

С непрерывным ростом добычи нефти и газа во всём мире возрастает интерес к углю 
как к альтернативному источнику моторных топлив, нефтехимического сырья и химических 
веществ. Поэтому одно из важнейших направлений современной углехимии -  это разработка 
промышленных способов получения практически важных нефтехимических, химических 
продуктов из природного органического сырья, позволяющих исключить использование 
теологически опасных веществ.

Разработка новых технологий переработки твердого топлива с целью получения 
жидких продуктов, а также подбор новых типов катализаторов, обладающих высокой 
активностью и селективностью и работающих в мягких условиях, являются важной 
проблемой сегодняшнего дня [1].

В последние годы в соответствии с европейскими стандартами к товарным моторным 
ншливам предъявляются следующие требования: содержание в них бензола не должно 
превышать 1,0 масс.%, серы -  0,05 масс.%, олефинов -  20 масс.%, полициклических 
ароматических углеводородов -  11 масс.%. В составе угольного дистиллята сохраняются 
меустойчевый азот, кислородсодержащие соединения, а также способные полимеризоваться 
ненасыщенные углеводороды, поэтому актуальным является подбор новых типов 
катализатора, на которых можно проводить процессы гидроочистки (гидропереработки) в 
мягких условиях.

Из литературных данных [2-3] по гидроочистке и гидрокрекингу угольных дистиллятов 
следует вывод о том, что в мировой практике для этих процессов применяют- осерненныс 
катализаторы на основе Mo-Co-Ni-W, нанесенные на АЬОз, SiCb и другие носители.


