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О ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ОЗОНА ДЛЯ 
УЛУЧШЕНИЯ КАЧЕСТВА ДИЗЕЛЬНОГО ТОПЛИВА 

 
Введение 
В настоящее время в нефтеперерабатывающей отрасли существует ряд 

проблем, касающихся рациональной переработки сырья из высокосернистых 
нефтей, а также рационального использования вторичных дистиллятов. Так, 
например, производство дизельного топлива класса Евро-4 и выше 
производится из дистиллятов высокосернистых нефтей, которые, как 
правило, содержат ароматического основания, что требует строительства 
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новых установок гидроочистки, работающих при давлении выше 7-8 МПа. 
Эффективному процессу гидроочистки таких дизельных фракций 
препятствуют тиофеновые соединения серы и полициклические аро-
матические структуры в их составе, требующие высокого давления и расхода 
водорода. При этом сернистые соединения переходят в сероводород, из 
которого далее получают малоценные продукты: элементарную серу или 
серную кислоту, в зависимости от технологической схемы НПЗ. 

Так, например, легкий газойль каталитического крекинга (ЛГКК), выки-
пающий в интервале температур, характерных для дизельных фракций, 
вовлекается в состав топочных мазутов. Это приводит к потере ресурсов 
сырья для производства дизельного топлива, спрос на которое неуклонно 
растет. ЛГКК без предварительного гидрооблагораживания не может быть 
вовлечен в состав товарных дизельных топлив в связи с его низкой 
химической стабильностью. Гидрооблагораживание ЛГКК на отечественных 
катализаторах при давлении 3,5-5,0 МПа осложняется высоким 
экзотермическим ростом температуры по слою катализатора (до 50 °С и 
более), вследствие гидрирования олефинов, а также процессами их 
полимеризации, что в конечном итоге приводит к закоксовыванию и 
образованию прочной корки в слое катализатора, что соответственно 
приводит к стремительному росту перепада давления по реакторному блоку, 
делающему дальнейшую эксплуатацию каталитической системы невоз-
можной. 
В связи с выше изложенным, на наш взгляд, становится актуальным поиск 
альтернативных путей облегчения и оптимизации переработки данных видов 
сырья, то есть путей, которые в значительной степени позволили бы снизить 
расход на облагораживание, путем перевода указанных компонентов 
(сернистых соединений, олефинов, полициклических ароматических 


