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ГИДРИРОВАНИЕ БУТИНДИОЛА-1,4 ДО БУТЕНДИОЛА-1,4 НА 
НАНЕСЕННЫХ ПАЛЛАДИЕВЫХ КАТАЛИЗАТОРАХ 

 
Разработан метод жидкофазного гидрирования 1,4-бутин-диола 1,4-бутиндиола-1,4 

на нанесенных палладиевых катализаторах при атмосферном давлении и температуре 30-
80 0С. Проведенные лабораторные испытания, показало, что гидрирование бутиндиола-1,4 
до бутендиола-1,4 избирательно осуществляется на палладиевых контактах в 
периодическом режиме при условии фиксации количества поглощенного водорода и по 
данным хроматографического анализа. С помощью проведенных экспериментальных 
исследованийсделан выбор наиболее избирательного и активного катализатора для 



получения бутендиола с максимально возможным выходом. 
Ключевые слова: 1,4-бутиндиол, 1,4-бутандиол, 1,4-бутендиол, γ-бутиролактон, 

гидрирование, катализатор 
 
Введение 
Бутендиол является сырьем для производных, применяемых в 

нефтехимической промышленности, полимерной индустрии, агрохимии, 
фармацевтике. Известно его использование в производстве инсектицида 
эндосульфана [1], сложных полиэфиров [2], алкидных смол [3], 
бутадиенового каучука [4], пластификаторов [1]. Целесообразны дальнейшие 
поиски практического получения этого мономера.  

 
Эксперимент 
Гидрирование бутиндиола-1,4 проводили в реакторе-утке объемом 160 

см3, закрепленном на качалке для встряхивания. Заданную температуру 
создавали с помощью термостата. Восстановление бутиндиола-1,4 проводили 
при атмосферном давлении и температуре 30 и 80 0С с одновременным 
измерением по ходу реакции количества поглощенного водорода. 

Получение бутендиола-1,4 гидрированием бутиндиола-1,4 проводили в 
различных растворах на нанесенных палладиевых катализаторах с массовой 
долей металла от 0,75 и 1,75 %, а также на скелетном никелевом 
катализаторе. Нанесенные палладиевые катализаторы приготовили 
пропиткой носителя хлористым палладием из его солянокислого раствора и 
последующим восстановлением до металла. Скелетные никелевые 
катализаторы подвергали активации в водном растворе едкого натра по 
обычной методике. 

 
Результаты и обсуждения 

Изучено влияние массовой доли катализаторов в реакционной смеси на 
состав продуктов гидрирования при 50 0С. Из данных таблицы 1 видно, что 
для палладиевых контактов, наиболее эффективными по выходам целевого 
продукта являются их массовые доли в реакционной смеси от 10 до 20 %. 
Увеличение их содержания до 50-100 % приводит к ускорению процесса в 2 
раза и снижает селективность образования бутендиола-1,4 за счет 
образования 


