
НАУЧНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 
РАЗВИТИЕ НЕФТЕГАЗОВОГО 

КОМПЛЕКСА

Д о к л а д ы

ВОСЬМЫХ МЕЖДУНАРОДНЫХ 
НАУЧНЫХ НАДИРОВСКИХ ЧТЕНИЙ

М ИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ 
РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН 

КАЗАХСКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ УНИВЕРСИТЕТ 
ИМ. АЛЬ-ФАРАБИ

НАЦИОНАЛЬНАЯ ИНЖЕНЕРНАЯ АКАДЕМИЯ 
РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН 

АТЫРАУСКИЙ ИНСТИТУТ НЕФТИ И ГАЗА

АЛМАТЫ
2010

I



Ешова Ж.Т, Каирбеков Ж. К. Гидрогенизация угля в периодическом
режиме..............................................................................................

Тилеуберди Е.. Акказин Е.А., Онгарбаев ЕЖ. Окисление мазутов
с добавкой хлорида железа (III) и серы для получения битумов......

Надиров К С., Туребекова Г.З., Бимбетова Г.Ж., Джакипбекова Н. О. 
Возможности использования отхода нефтедобычи-серы
в производстве шинных резин...........................................................

v, -Кайыр беков Ж. К., А убакир ов Е.А., Смагулова Н.Т.,Досмайл Т.Ш., 
Есена.шева М.З. Коксохимиялык шайырдын ауыр калдыгын
катализдш ендеу.....................................................................................422

\. Мылты\фаева Ж. К., Каирбеков Ж. К., Аубакиров Е.А ,,Джелдыбаева ИМ. 
Мунайдан жене кем!рден алынган бензин фракциясына 
МО-ГУ/М-реней катализаторынын ecepi........................................... 42"

\у£рмолдина Э.Т., Каирбеков Ж. К., Аубакиров Е.А., Малибекова Г. А., 
Кишибаев К.О. Основные функциональные группы гуминовых 
кислот, участвующие в образовании полимерметаллического
комплекса.................................................................................................430

Адаспаева С. А., Пивоварова Н.А., Пивоваров А. Т, Руденко М. Ф.
Изменение дисперсности и критической температуры растворения
в процессе селективной очистки.............................................................. 435

Жумаканова А.С., Абильмагжанов А.З.,Беркимбаева А.Н., Утелбаев Б.Т. 
Жидкофазное гидрирование ароматических углеводородов
на катализаторах на основе металлов VIII группы................................... 440

Надиров К.С., Бимбепгова Г.Ж., Сакибаева С.А., Кар акулов а Г. II.
Получение поверхностно-активных веществ на основе омыляемой
фракции госсиполовой смолы для обезвоживания сырой нефти.......... 448

Сулеииенов Н.С., Сейтова А.А., Жангабылов Р.А., Оржанов Ж. Б. 
Оптимизация состава фильтрационной корки с учетом
последующего ее разрушения кислотной обработкой............................452

Алдыяров Т.К., Нефедов А. Н., Махмопгов Е.С., Алексеев С.Г.,
АбдулинX. А., Кудаибергенов С.Е., Ермолаев В.Н. Исследование 
процессов коррозии стали при воздействии модельной смеси нефть -
пластовая вода.......................................................................................... 458

СасыковаЛ.Р., Тельбаева М.М., Гильмундинов Ш.А., Бунин В.Н. Синтез
диметилового эфира..................................................................................464

Ни В. В. Кинетика взаимодействия фосфорного шлака с жидким стеклом
при укреплении грунтов в дорожном строительстве............................... 468

Ушелбаева А. Б. Гидрирование бензола на столбчато-структурном
монтмориллоните, содержащий рутений.................................................477

Масенова А.Т., дбишагжанов А.З., Жумаканова А.С., Бейсембаева Г.Ж.
VIII топ металдарымен модификациялантан HZSM-5 цеолиттер1нде 
бензолды алкандармен алкилдеу............................................................484

Жумагулов Б.Т., h 
моделирование 
с различными п| 

Сарсенов А.М.. Камхi 
устойчивость расте 

Карабалин У. С., С ерике 
Макашев Э. Новые гк 

Досжанов Е.О., Онгарбаев 
топырактарга микроо] 

Джусипбеков У.Ж., Нурга 
Очистка воды от нефти i 

Нургалиев Р.П. Экологиче
газораспределения.....

Маринюк Б. Т. Руденко М • 
технологий ДЛЯ OOpbOI

на шельфе морей........
Уразаева С.Б.. Подкатит 

Использование данны: 
в нефтегазовом компле 

Кудаибергенов К.К., Муса 
Карбонизованные сор 
вод от нефтяных загряз 

Кравцов Е. Руденко Мл 
двигателя электромоби 

Надиров Н.К., Руденко Мл 
тяжелых нефтепродукт

СОЦИАЛЬН

Жум агул ов Р.Б. Роль нефт 
перестройке экономика 

Чигаркина О.А. Перепет 
кластеров в Казахстане. 

Айтимов А С.. Ибраев А. Т.
в нефтегазовом компле 

Османов Ж.Д. Формирова
в Казахстане...............

Бишимбаева С. К. Иннова1 

государственной полип 
МедиеваГ.А. Анализ прио| 

углеводородов по систе

592



» FeCl,+ RCO, (9)

;C12+ H ,0  + R ,0 . (10)

.eciHe FeCl3-6H20  енг1зу тотыгу 
н1н туындауы мен тыгыздалуын 
юцестщ химиз1мш тем1р ионы- 
н радикалдар есеб1нен ©згеретедп 
палы ен1мдер алуга мумкшдж

ЕТ

К. Химический состав и свойства 
югия топлив и масел. 1962. № 2.

роскуряков В.А. Исследование влия- 
:ления битумов и составляющих их 
ши. 1971. Т. 24, № 10. С. 2229-2232. 
тор для окисления гудрона и спо- 
:евич Ю.В., Дац З.М., Гончар В.Я., 
, Опубл. 10.12. 1997.

МУНАЙДАН Ж 0Н Е К0М1РДЕН АЛЫНЕАН 
БЕНЗИН ФРАКЦИЯСЫНА 

МО-ГУ/М-РЕНЕЙ КАТАЛИЗАТОРЫНЫН ЭСЕР1

Ж. К. МЫЛТЬЩБАЕВА, Ж. К. КАИРБЕКОВ,
Е. А. АУБАКИРОВ, И. М. ДЖЕЛДЫБАЕВА

Эл-Фараби атындагы Казак, улттык, университетi, 
Алматы к;., Казахстан Республикасы

К,аз1рп кезде мунай ещдркМршде мотор отындарына халыкара- 
лык стандарттар бойынша талаптар жылдан жылга кушей1п келед1. 
Сондыктан европалык жэне элемд1к стандарттарды канагаттандыра- 
тын мотор отындарын алу езекД мэселелершщ 6ipi болып табылады. 
Мотор отындарыныц курамында 1998 жылгы «ЕВРО-2» талабы бо
йынша кук1рт мелшер1 500 мг/кг болуы керек болса, ал «ЕВРО-3» 
талабы бойынша куюрт мвлшер1 150 м/кг болуы тшс [1].

Бертлген жумыстын максаты мунайдан тжелей айдалган жэне 
кем1рден алынган бензин фракциялары 5%Мо-Гу/М1-Реней катал иза- 
торында гидрогендеу аркылы сапасын жаксарту. Бул катализаторлар 
к©м1рд1 каталитикалык гидрогендеу аркылы алынган синтетикалык 
бензиндерд1н сапасын арттыруда колданылып, он нэтиже берген [2].

Зерттеу нысаны ретшде «Кдражыра» кен орыннын кем1р1нен алы
нган жэне «Кдражамбас», «Жанажол» мунайларынан тжелей айдалган 
бензин фракциялары алынды. Гидрогендеу npoueci каталитикалык 
«уткада», болме температурасында, атмосфералык кысымда жург1з1лд1. 
Кем1рден алынган синтетикалык бензин фракциясын гидротазалау 
нэтижелер1 1-кестеде бершген.

1-кестеден к©р1нгендей, баска промоторланган катализаторларга 
Караганда 5% М о-Г у/Ni-Реней катализаторында сутепнщ жумсалуы 
ken (10,5 см’/мин) жэне бензиннщ физикалык сиапаттамалары: сыну 
KepceTKimi (1,4339-дан 1,4198-ге), тыгыздыгы (0,7540-тан 0,7461 -ге 
темендеген), куюрт мелшер1 (0,08 мас.%-тен 0,02 мас.%-ке), ал иод- 
тык саны 90-нан 12-ге темендеген.

Гидроенделген бензин фракцияларына журпзшген хроматогра- 
фиялык анализ нэтижелер1 бойынша бастапкы бензин фракциясы- 
нын курамындагы парафин м©лшер1 32,45 %-дан 19,17 %-га кемке, 
кейб1р изопарафиндер м©лшер1 2—5 есеге дешн арткан, нафтенд1 
к©м1рсутектер 9,5-дан 5,93 кемжен, ал октан саны 69,2-ден 78,6-га
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