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МУНАЙДАН Ж 0Н Е К0М1РДЕН АЛЫНЕАН 
БЕНЗИН ФРАКЦИЯСЫНА 

МО-ГУ/М-РЕНЕЙ КАТАЛИЗАТОРЫНЫН ЭСЕР1

Ж. К. МЫЛТЬЩБАЕВА, Ж. К. КАИРБЕКОВ,
Е. А. АУБАКИРОВ, И. М. ДЖЕЛДЫБАЕВА

Эл-Фараби атындагы Казак, улттык, университетi, 
Алматы к;., Казахстан Республикасы

К,аз1рп кезде мунай ещдркМршде мотор отындарына халыкара- 
лык стандарттар бойынша талаптар жылдан жылга кушей1п келед1. 
Сондыктан европалык жэне элемд1к стандарттарды канагаттандыра- 
тын мотор отындарын алу езекД мэселелершщ 6ipi болып табылады. 
Мотор отындарыныц курамында 1998 жылгы «ЕВРО-2» талабы бо­
йынша кук1рт мелшер1 500 мг/кг болуы керек болса, ал «ЕВРО-3» 
талабы бойынша куюрт мвлшер1 150 м/кг болуы тшс [1].

Бертлген жумыстын максаты мунайдан тжелей айдалган жэне 
кем1рден алынган бензин фракциялары 5%Мо-Гу/М1-Реней катал иза- 
торында гидрогендеу аркылы сапасын жаксарту. Бул катализаторлар 
к©м1рд1 каталитикалык гидрогендеу аркылы алынган синтетикалык 
бензиндерд1н сапасын арттыруда колданылып, он нэтиже берген [2].

Зерттеу нысаны ретшде «Кдражыра» кен орыннын кем1р1нен алы­
нган жэне «Кдражамбас», «Жанажол» мунайларынан тжелей айдалган 
бензин фракциялары алынды. Гидрогендеу npoueci каталитикалык 
«уткада», болме температурасында, атмосфералык кысымда жург1з1лд1. 
Кем1рден алынган синтетикалык бензин фракциясын гидротазалау 
нэтижелер1 1-кестеде бершген.

1-кестеден к©р1нгендей, баска промоторланган катализаторларга 
Караганда 5% М о-Г у/Ni-Реней катализаторында сутепнщ жумсалуы 
ken (10,5 см’/мин) жэне бензиннщ физикалык сиапаттамалары: сыну 
KepceTKimi (1,4339-дан 1,4198-ге), тыгыздыгы (0,7540-тан 0,7461 -ге 
темендеген), куюрт мелшер1 (0,08 мас.%-тен 0,02 мас.%-ке), ал иод- 
тык саны 90-нан 12-ге темендеген.

Гидроенделген бензин фракцияларына журпзшген хроматогра- 
фиялык анализ нэтижелер1 бойынша бастапкы бензин фракциясы- 
нын курамындагы парафин м©лшер1 32,45 %-дан 19,17 %-га кемке, 
кейб1р изопарафиндер м©лшер1 2—5 есеге дешн арткан, нафтенд1 
к©м1рсутектер 9,5-дан 5,93 кемжен, ал октан саны 69,2-ден 78,6-га
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