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не обеспечивало более глубокую сероочистку. 
Соотношение бензин:щелочь — 60:40. Экспе­
римент показал, что меркаптаны от С5 и выше 
плохо удаляются щёлочью, поэтому повышение 
температуры конца кипения лёгкой фракции выше 
100 °С особого эффекта не даёт (температура ки­
пения бутилмеркаптана равна 98°С).

Выделенныетяжёлыефракцииподвергли гидро­
очистке. Наиболее широко известными катализато­
рами данного процесса являются АКМ (алюмоко- 
бальтмолибденовые) и АНМ (алюмоникельмолиб- 
деновые). Известно, что АКМ являются более пред­
почтительными для БКК, так как потери октано­
вого числа меньше, из-за меньшей степени гидри­
рования олефинов и ароматики в бензине. Данный

тип катализатора и был выбран нами для гидроо­
чистки тяжелой фракции БКК.

Проведенные исследования показали, что 
выбор в качестве сырья гидроочистки фракции 
120 °С-кк БКК можно признать оптимальным. В 
результате, общее содержание серы в широкой 
фракции БКК (после смешения лёгкой фракции 
с тяжелой обратно) снижено с 0,12% до 0,013%, 
общая потеря октанового числа по ИМ составила 
около одного пункта. Для восполнения этих потерь 
предлагается использовать процесс этерификации 
лёгкой фракции БКК метанолом или этанолом, ко­
торый не представляет особой сложности и функ­
ционирует на нескольких отечественных НПЗ.

ВЛИЯНИЕ ОЗОНА НА ГИДРООЧИСТКУ ДИЗЕЛЬНОЙ ФРАКЦИИ НЕФТИ 
ЖАНАЖОЛСКОГО МЕСТОРОЖДЕНИЯ

Мылтыкбаева Ж.К., Емельянова В.С., Каирбеков Ж.К., Сарсенова А, Мухталы Д.

НИИ новых химических технологии и материалов при КазНУ им. аль-Фараби.
г. Алматы. Казахстан

Озонирование является одним из эффектив­
ных путей обессеривания дизельного топлива, 
улучшающим его эксплуатационные качества, 
уменьшающим количество выбрасываемых в воз­
дух в результате работы двигателя внутреннего 
сгорания оксидов серы, частиц сажи и канцеро­
генных веществ.

Проведенные нами исследования показали,

что предварительное (до гидроочистки) насыще­
ние дизельного топлива озоном при комнатной тем­
пературе (используя озонатор ЕУИА 941.711.001) 
при условиях, обозначенных в таблице, с последу­
ющей гидрогенизацией озонированного топлива в 
присутствии катализатора Ni-Re эффективно из­
меняет свойства дизельной фракции жанажолской 
нефти.

Таблица -  Влияние озона на процесс гидроочистки дизельного топлива (ДТ)
(объемная скорость 0,125 - 0,5 л/мин, время 30-90 минут)

1 ДТ гидрированное после озонирования при условиях:
О

X
сЗ
со 0,125 л/мин 0,25л/мин 0,5л/мин

Показатели я
3

g .

J  н
S  Е *

О .
о

S  О
t-ч  X

30 60 90 30 60 90 30 60 90

Йодное число 28,8 28,0 26,4 21,2 24,2 23,8 23,0 23,2 24,4 22,0 22,2
Цетановый ин­
декс 51,9 52,6 54,6 55,1 54,9 54,5 54,8 54,9 54,9 55,0 55,0

Т , °Спомутнения -30,3 -30,5 -27,0 -33,9 -29,2 -30,2 -28.2 -28.2 -28,2 -29,1 -28
т ,°сзастывания7 -42,2 -42,7 -40,7 -43.4 -41,4 -41,9 -42,0 -41,1 -41,0 -41,4 -42,
Содержание S,
% 0,100 0,024 0,008 0,004 0,007 0,019 0,02 0,019 0,016 0.019 0,020

Суммарное коли­
чество поглощ-го
Н „  %

- 58,99 59,5 70.4 69,0 60.2 63.9 66,0 63,8 66.5 67.3

Температура на­
чала кипения, °С 147 166 167 175 174 160 166 169 170 169 171

Температура 
отгонки, °С 
- 50% 220 225 235 248 248 236 235 238 232 235 239
- 90% 270 273 273 281 280 274 276 279 278 280 281
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