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НАПРАВЛЕНИЯ ПОВЫШЕНИЯ КАЧЕСТВА ЖИДКИХ ПРОДУКТОВ ПРОЦЕССА

ГИДРОГЕНИЗАЦИИ

Ж.К. Каирбеков, Е.А. Аубакиров, Ж.К. Мылтыкбаева. М.З. Есеналиева 

Казахский национальный университет имени аль-Фараби, г. Алматы

Проведены исследования по совершенствованию технологии гидрогенизации угольны \ 
дистиллятов для получения экологически чистого топлива путем гидрирования бензиновой фракции 
на основе никель скелетных катализаторов. Показано, что нанесение Мо-Гу комплексов
определенного состава на поверхность Ni-Re приводит к существенному повышению активности и 
селективности скелетного никелевого катализатора в реакциях гидрообессериваит. 
гидроизомеризации и гидрокрекинга бензиновой фракции угольного дистиллята.

Несмотря на значительные отличия продуктов ожижения угля от нефти, предполагается, чти 
при их переработке в высококачественное топливо будет использоваться традиционно применяемые 
в нефтепереработке методы -  гидроочистка, гидрокрекинг, риформинг и т.д. /1/. В последние годы и 
соответствии с европейскими стандартами к товарным моторным топливам предъявляются 
следующие требования: содержание в них бензола не должно превышать 1 масс. %, серы -  0,05 масс 
%, олефинов -  20 масс. %, полициклических ароматических углеводородов -  11 масс. % /2/.

Целью исследования является подбор оптимального катализатора и условий проведения 
гидрогенизационной переработки бензиновой фракции синтетической нефти из угля месторождения 
«Каражыра». Бензины, полученные гидрогенизацией угля, прошли гидроочистку в мягких условиях 
на Ni-Re и нанесенных на него Мо- гуматных, Со-гуматных комплексных катализаторах (Ni-Re/Mo
Гу).

Как видно из таблицы 1, на 5 % Мо-Гу/Ni-Re катализаторе значительно уменьшаются значение 
плотности и показателя преломления прогидрированного дистиллята. После гидроочистки 
бензиновой фракции полученных из дистиллятов угля содержание серы составляет 0.023 мае. % по 
сравнению с 0.08 в исходном сырье. Жидкие продукты полученные при первичной переработке угля 
подвергались хроматографическому исследованию на хромотографе Цвет-530 с пламенно 
ионизационным детектором (таблица 2).
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